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Mit der Herausgabe des vorliegenden Standards verfolgt der
TAIMden Zweck, den Stand der Technik neu zu formulieren und
ein einheitliches Qualitatsniveau (Haftung jedes einzelnen Mit-
glieds) vorzugeben.

2. Geltungsbereich

Die Anwendung erstreckt sich auf industriell hergestellte, sicht-
bare, rechtwinkelige Metalldeckenelemente aus Stahlblech ohne
Einlagen.

Es wird verzinktes Stahlblech gemaR den einschlagigen DIN-
EN-Normen verwendet. Zinkauflage je Seite mindestens 2,5 um.

4. Toleranzen

4.1 Elementabmessungen
Fir Elementlange (bezogen auf die langere Seite)

+0-0,4 mm/m
Fir Langen unter 1,0 m +0-0,5mm
Fur Elementbreite +0-0,4mm
4.2 Durchhang
In der Mitte der langen Aufkantung (A), in der Mitte der Sichtfla-
che (B).

Angaben fir gelochte Platten, Lochdurchmesser maximal 4 mm,
freier Querschnitt maximal 25 %. Zusétzliche Einlagen kénnen
den Durchhang erhdhen. A1 und A2 diirfen hdchstens um 50 %
vom in der Tabelle angege-
benen Wert differieren.

Toleranz A2

I=Léngeinmm| 0<1<1000 | 1000 <1<2000 2000 << 3000

b =Breiteinmm| A1/A2 B A1/A2 B A1/A2 B

0<b <400 -05  -02 [-05 -02 [-05 -02

+05 +30 | +15 +40 [+30 +6,0

-0,5 0 -05 0 -05 0
400 < b <500 +05 +40 | +15 450 [+35 470

- -0,5 0 -0,5 0
500 <b <625 0.5 0

+05 +60 | +15 +7,0 |+40 +90

-0,5 0 -05 0

+05  +100| +15 +13,0 zu vereinbaren

625 < b <1250

Einschniirungen in der Mitte der Metalldeckenplatte sind abhan-
gig von den Toleranzen zwischen A und B und kénnen die
Geradheit der Kante verandern. Negative Werte bedeuten Wol-
bung nach oben.
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4.3 Winkelabhangigkeit
der AuRenkante bezogen auf die kiirzeren
Breiten bis 625 mm +0,5mm

Breiten 625 mm bis 1250 mm + 0,6 mm

4.4 Hohe der Aufkantung
bis Anschlag oder Aufkantung je nach Konstruktion gemessen
am Element + 0,3 mm.
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Die Abweichungen der Rechtwinkligkeit der senkrechten Auf-
kantung sind produktions- und systembedingt, eine Toleranzan-
gabe ist hier nicht erforderlich. Toleranzangabe fiir die Ausklin-
kung gilt nur fiir Klemmkonstruktionen.

4.5 Perforation

Die Auswahl des sichtbaren Perforationsbildes richtet sich nach
architektonischen und akustischen Anforderungen. Die Bezeich-
nung der unterschiedlichen Perforationsbilder sind den Herstell-
erangaben zu entnehmen. Der ungelochte Rand richtet sich
nach dem verwendeten Perforationsbild und kann an derlangen
und kurzen Seite unterschiedlich sein. Die Angabe des Loch-
durchmessers gilt ohne Oberflachenbeschichtung. Bei der Er-
mittlung der freien Querschnittsflache bleiben ungelochte Berei-
che unber(cksichtigt.

4.5.1 Breitenabweichung
des ungelochten Randes an den langen Seiten + 0,9 mm

4.5.2 Langenabweichungen

vom ungelochten Rand an den

kurzen Seiten + 0,5 mm/m Elementlange
fur Langenunter 1,0m £ 0,5 mm

Lange
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Breite
+ 0,9 mm

ﬁ +0,5mm/mLénge

5. Oberflache

5.1 Messung von Farbdifferenzen

Einsetzen kann man alle géngigen Farbcomputer, die nach dem
Cielab-Verfahren arbeiten. Verbindlich sind ISO 7724-2 und
ISO 7724-3.
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5.2 Verbindliche Farbtonriickmuster

Folgende Kriterien miissen gegeben sein:

- GroRe mindestens DIN A5-Format

- ohne Perforierung

- Sollschichtdicke je nach Fertigungsverfahren

Es wird empfohlen, zumindest von den Hauptfarbtonen je Char-
ge Riickmuster aufzubewahren.

5.3 Sollschichtdicke

Gewahrleistet sein muss eine gleichmaRige Abdeckung des
vorliegenden Untergrundes. Sie richtet sich nach den unter-
schiedlichen Fertigungsverfahren.

5.4 Glanzgrad
Messmethode nach ISO 2813. Der Messwinkel betragt in der
Regel 60°.

Toleranzen:

mattglanzend 0<30(E) + 4 Abweichung (E)
mittelglanzend 30<70(E) + 5 Abweichung (E)
hochglanzend 70 <100 (E) + 6 Abweichung (E)

Eine grolRere Toleranz ist bei Addition verschiedener Lieferun-
gen maglich. Bei Nachlieferungen nach langeren Zeitraumen
missen groRere Glanzgradabweichungen akzeptiert werden.

Das Gleiche gilt, wenn wegen geanderter technischer Bedin-
gungen (z. B. neue Umweltschutzgesetze) eine gleiche Glanz-
gradnachlieferung nicht méglich ist.

5.5 Zulassige Farbtonabweichungen

5.5.1

Bei den hauptsachlich eingesetzten Weillfarbtonen darf die
A E-Differenz nichtgréRer als 1,0 je Lieferung sein. Eine grofe-
re Toleranzals A E=1,0istbei Addition verschiedener Lieferun-
gen maglich.

Bei Nachlieferungen nach langeren Zeitrdumen mussen groRe-
re Farbtonabweichungen akzeptiert werden.

Das Gleiche gilt, wenn wegen geanderter technischer Bedin-
gungen (z. B. neue Umweltschutzgesetze) eine farbgleiche
Nachlieferung nicht méglich ist.

5.5.2

Bei Buntfarben kdnnen die A E-Abstande auch lber 1,0 liegen;
hier sind Farbabstande visuell schwerer erkennbar. Festlegung
erfolgt von Fall zu Fall.

5.5.3

Die hier fur Weifl- und Buntfarbténe angefiihrten Kriterien gelten
auch fiir Farbabstande / Differenzen zwischen Lieferungen und von
beiden Seiten als verbindlich angesehenen Riickstellmustern.

554
Diese Festlegungen gelten nicht im Vergleich zu anderen Her-
stellern oder Bauteilen.

5.6 Mechanische Eigenschaften / Bestandigkeiten
Grundsatzlich erflllen die Lackoberflachen die Normalbean-
spruchungen im Normklima fir Innenraume nach EN 13964
Tab. 7 Klasse A und B. Darlber hinausgehende, spezielle
Anforderungen miissen gesondert vereinbart werden. Die Deck-
lage darf mit bis zu 400 g/m? belastet werden.
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